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MAY DO CONG NGHIEP TIA X

RAYCON

Téng quan vé dong san pham



HE THONG KIEM TRA BANG TIA X DO CHINH XAC CAO CHO NGANH THU'C PHAM

Nguyén ly hoat dong

Dong san pham Raycon

nhu sau:

~n A 7 e ~
the hé mai TiaK dnge it 1 s
= Tia X dugc phat ra tir 6ng theo chum tia

hinh quat tir dudi 1én, di qua san pham.
Mtrc tia X bi hdp thu phy thudc vao chiéu
cao va mat dé san pham.

Chtrc nang Ty hoc (Auto-Learn)

3 N - R E Chum tia X
Tinh nang Auto-Learn mang dén thao tac van

hanh don gian va tryc quan.

Hé théng sé& tu déng cdu hinh céc bd loc can
thi€t ma khéng can ngudi dung can thiép thd
cong, tir d6 gidm dang ké cong strc van hanh.
Ngay ca do nhay phat hién ciling dugc diéu
chinh ty déng.

Qué trinh “tw hoc” chi mat chua téi 2 phut cho
mdi san pham mdi, chi can 5 mau san pham.

Hé théng biang tai (Transport system)
M@t biang tai phang bang nhua PE ty dong
di chuyén san pham di déu d&n qua chum
tia X. Nho d6, tirng 16p clia san phadm déu
duoc ghi nhan hinh anh.

m B0 do (Detector unit)
Thiét bj do séng duwgc dt trén bing tai
chuyén déi gitra céc tia X di dén thanh tin
hiéu dién. T day, hinh anh k{ thuat s6 cua

, , . — — . tia X duoc tao ra va xir ly

Cac tinh nang phan mém m¢i

E B xtr ly cdng nghiép (Industrial PC)
Dénh gia va phan tich hinh anh tia X dé tim
i) di vat va 16i san pham.

Cac bd loc ma&i nhuv Bone Detector (Phét hién xuong), Wirefinder

(Phat hién day kim loai) va Glass Increaser (Tang cudng phat hién

thay tinh) gitip cdi thién dang ké dé chinh xac trong viéc phat hién

di vat. Ngoai ra con co:

= Dy dodn dd nhay (Sensitivity Prediction): cdu hinh mdy ma
khéng can mau thir vat ly.

s Ché d6 giam sat ty dong (Integrated Compliance Monitoring):
ty dong kiém tra dinh ky m&i 10 phut dé giam thiéu sai sot.

Cong nghé tri tué nhan tao X-ray

Modular build of D+ devices Céng nghé tri tué nhan tao dugc sir dung trong Raycon (Al) c6 tén goi THINK cho
phép phét hién chinh xac cac di vat va bat thuwdng trong san phdm. Hé théng nay cé
pham vi &ng dung rat réng, thdm chi cé thé nhan dién duoc cac tap chat cé mat do
thap ma cac phwong phap truyén thdng khoé phat hién.

Thuat toan Al hoat dong bang cach hoc dic diém cla san pham dat chuan, thong
qua viéc huan luyén véi mét luvgng 16n cac sdn phdm dat chuln. Khi gdp mot san
pham cé su sai léch so v&i nhitng ddc diém d3 hoc, hé théng s& xac dinh d6 1a san
pham 16i. Co ché& nay cho phép hé thdng khoanh viing chinh xac vj tri cla dj vat bén
trong san pham.

Hai dong RAYCON D+ MX va HX cé thiét ké dang mé-dun gitp
tuy chinh linh hoat cho tirng day chuyén san xuat cy thé.

Ngoai ra con hd trg nhiéu tly chon nang cap nhu: cam bién,
thiét bj lam mat, hudng van chuyén, bang diéu khién, hé
théng loai bo san pham 16i, tinh ning phan mém, ...

Chirng nhian UL/CSA e
T4t ca cac thiét bj RAYCON déu ‘@"‘

dugc chirng nhan UL/CSA.

San xuat tai Birc

Phat hién bang Al:

P " —
Tat ca cac thiét bi RAYCON déu dugc Bén tréi: chit gdy  nhidm chua dugtc phat hién — Bén phai: phat hién thanh céng.

. e . s " o B o Rinimang
phat trién va san xuat tai Burc.



TREN TOAN DAY CHUYEN

Hé théng kiém tra bang tia X o e
duorc thiét ké toan dién o v s it

phdm dat chat lwgng t&t nhat.

Céc linh vuc (rng dung dién hinh trong san xuat thuc pham

.~ N ° TR n . - . ° San pham Banh mi va céc loai Phd mai va
Chat luvgng san pham ludn la wu tién hang dau trong f\ganh th}xc pham o H thdng RAYCON dugr thist ké Tt Xbc xich BARBRProng CacSAnIphaiiitir sirh
Trong mot s6 rdi ro khdng ludng trudce, viéc phan phdi san pham 16i c6 thé dan dén hau qua nghiém dé st dung trong cac finh vuc sau:
trong. Ngoai ra, doanh nghiép con cé thé phai ganh chiu céc chi phi rat I6n, mét s6 rii ro cé thé ké
dén nhu thu hdi san pham, bdi thuwdng thiét hai va cac khiéu nai tir ngudi tiéu dung.

Chiing t6i mang dén sy an tam cho ban théng qua cdng nghé kiém tra bang tia X dwoc tinh chinh
chinh xac dén tirng chi tiét.

Hé thong kiém tra bang tia X, mang tén RAYCON dugc thiét ké riéng cho nganh cong nghiép thuc
pham. Ching cé kha ndng phat hién nhanh chéng va chinh xac nhiéu loai di vat khac nhau trong ca D6 hop, dong lanh, san pham nghién nhé Cacloai hat, trai'cay
san pham d3 dong goi va chura déng gdi, bat ké hinh dang, kich thudc hay vi tri cha di vat. d6 &n san va béc vo Va rau qua khd
Thiét bi c6 thé duoc tich hop gitra day chuyén dé kiém tra nguyén liéu s8 lwgng Idn hodc ban thanh
pham, hodc dugc dat cudi day chuyén dé kiém tra sdn pham hoan chinh trudc khi xuat xwéng.

DU Ia kiém tra nguyén liéu va sdn phadm dang
trong qua trinh ché bién, hay kiém tra sdn pham
d3 déng goi & cudi day chuyén, hé théng RAYCON

" : A RS X en . Huong liéu va gia vi P6 an nhe, banh quy Keo ngot Thirc @n gia suc
luébn dam bao murc d6 an toan thyc pham toi vu.

Nhap hang San xuat Hang héa xuat di

Bot Men Musdi Dau Nudc
Olive

Khéi
ph mai

sat Xdc xich Ph mai que Phomai  Qua trinh nghign

cachua soi - I

@O

@ Thiét ké
®

mé-dun

. @ Nuéng N Déng gbi
Dang/Loai @ dinh hinh Bonglanh béing gidy bac

Gitra day chuyén Cudi diy chuyén



LUON TUAN THU - LUON AN TOAN

BO Tudn Tha Tiéu Chuan | =

Compliance
Package

Bo giai phap dap (rng quy chuan (Compliance Package) cla chung toi duwoc thiét
ké dé hd tro qua trinh ghi nhan va lwu trir di liéu mot cach tron tru va hiéu qua.
Géi nay bao gdm cac chirc ndng: Audit Check (Kiém tra kiém todn), Sensitivity
Prediction (Dy dodn d6 nhay), Compliance Mode (Ché d6 tuan thu), Integrated
Compliance Monitoring — ICM (Gidm sat tudn thu tich hgp), Integrated Validation

Process — IVP (Quy trinh xac nhan tich hop)

Goi phan mém nay gitp doanh nghiép: Ddp (rng cac tiéu chuin an toan thyc
pham, nang cao hiéu suat san xuat, cai thién chat lwgng sdn pham, va nhiéu lgi

ich khac.
Chirc ndng kiém tra dinh ky (Audit-Check)

Pam bao chat lwgng 4.0: Tinh ning Audit-Check v&i hudng dan thong minh
tirng budc (Process Wizard) gidip ngudi dung thuc hién toan bd quy trinh kiém
tra ndi bd mot cach chinh xac va ty déng ghi lai moi budc thao tac.

Viéc gidm sat chat lwgng lién tuc nay dic biét quan trong d8i véi cac nha san
xuat va ché bién thyc phdm, nhdm dam bao chat lwgng san pham luén én

dinh & mirc cao nhat.

= me

Grafische Darstellung der eri Detektior fir Edelstahl und Glas.

Ché db tuan thi - Compliance Mode
Trong ché d6 tuan thd, ngudi dung cé thé thiét 1ap dé nhay
phét hién theo tiéu chuan nha may hodc tiéu chuan kiém
todn chi bang mot nut bam.

Viéc nay gilp hé théng duy tri san xuat ding chuan, déng
thoi giam ty 1€ loai sai (false reject)

D3c biét: Trong qud trinh "hoc sdn pham" (teach-in), thiét
bi tia X s& ty déng diéu chinh b loc phan mém tuwong (ng
v&i ché d6 da chon, nh d6 c6 thé phat hién chinh xéc cac
mau thir tiéu chuan d3 duoc xac dinh tir trudce.

Dy doan do nhay

Tinh ndng Sensitivity Prediction giup ty dong xac dinh
dd nhay khi phat hién thép khéng gi va thdy tinh
trong qué trinh kiém tra bang tia X.

Cach hoat dong:

= Phan mém da duoc tich hop san bo thé thir (test cards)
g6m 100 mau dj vat bang thly tinh va thép khong gi, vdi
da moi kich ¢&.

= Khi bat chirc ndng nay, hé théng s& tinh todn dua trén gia
tri xam (gray value) clia san pham, gia lap nhu thé san
pham dang chira mau thir dé dua ra d6 nhay t6i vu.

|
d o
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Integrated Compliance Monitoring (ICM) — Giam sat tuin tha tich hop

Chtrc ndng giam sat tuan tha tich hgp ddm bao rang cadc mirc dd nhay dugc thiét 1ap sé dugc kiém tra lién tuc theo chu ky thoi

gian d3 dinh san.
Co ché hoat dong:

= Cac mAu kiém tra (test bodies) da dworc lwu trong phan mém sé duoc so sanh véi hinh anh san pham thuc té.
= Sau d6 d6i chiéu véi gia trj gidi han d3 dinh d€ xac dinh d6 chinh xéc clia hé théng.
Viéc theo ddi lién tuc cac yéu cau phat hién nay gidp phat hién sai léch ngay lap tirc, tir d6 nang cao d6 6n dinh cda quy trinh

san xuét.

Integrated Validation Process (IVP) —
Quy trinh xac nhan tich hop

Quy trinh Xac nhan Tich hop (IVP) cung cdp bang chirng
cho thdy muc tiéu chat lugng mong mudn cho san pham
da dat duoc.

Khéch hang cé thé xac nhan sdn phdm méi mét cach déc
1ap v&i huwdng din trong menu va nhan dugc "Bo céo
X4c nhan", nhung diéu nay khéng thay thé chitng nhan
xac nhan cho dot kiém toan hang ndm cla nha cung cap
dich vu bén ngoai (nha san xuat).

Loi ich cha khdch hang:

B Pon gidn hda cac quy trinh xac nhan phirc tap

B K&t qua nhat qudn, cé thé téi I3p va khong thé bj
can thiép chinh stra
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Driving the

| VOLUTION

PHAT HIEN BAT THUONG NHO Al - NANG CAO KHA NANG NHAN DIEN D] VAT
THINK: Bién diéu v6 hinh |
thanh hiru hinh

Van deé:

Viéc phét hién chinh xac xwong trong thit twoi 1a diéu khong hé dé dang, bai cac manh xwong thuong cé mat do thap,
trong khi két cau thit lai khdng déng nhat. Diéu nay khién cho viéc phan biét gitta xwong va thit tré nén khé khan, dac
biét 1a khi st dung cdc phwong phap kiém tra truyén théng.

= M5 hinh Al dugc dao tao tir dit liéu thye té
Thuat toan Al hoat dong dua trén tap hop cac san pham dat chuan. Dé xay dyng

5 duwoc nén tang chinh xéc, hé théng can:

& = Tiép nhan va phan tich cac san phdm dat chuan béng cac bo loc chuan;
- § = Sau d6 ti€n hanh huan luyén Al tryc ti€p trén thiét bi.
-

Quy trinh dao tao nay kéo dai khoang 2-3 gid, trong thoi gian d6 day chuyén san
xudt van hoat déng binh thudng, khong bi gidn doan.

Ngoai ra, hé thdng con hd trg huan luyén lai theo tirng san pham cu thé, gitp toi
wu héa mé hinh lién tuc, tir d6 phan biét chinh xac cac dic diém riéng biét cla
tirng loai san pham.

Gidi phap: THINK
Phat hién xwong trong phan dui trén (san pham chwa déng géi)

RTTA

San pham khong c6 di vat Phét hién xuong Phét hién xuong thng qua boi Phat hién xuong
nho st dung b loc co ban loc cdng nghé va thuét toan Al nho st dung thudt todn Al

Céc linh vueec irng dung dién hinh:

= Phat hién dj vat nhu nhua, kim loai, thuy tinh
® Phat hién xwong va sun trong thit tuoi (vi du: phi Ié trong, Luuy:
phi 18 ngoai, thit dui, thit phan chan trén,...) Danh séch cac truong hop st dung
c6 thé duwgc mé rong tuy theo yéu
cau cu thé cla khéach hang.

Két ndi véi phan
mém THiNK

RAYCON D+ HX LW Hygienic

Ldl ich cho khach héng m Ting hi’éu sudt: Qua trinh huan luyén tu dong git’{p tiét kiém thoi
gian kiém tra nh& kha nang phat hién song song bang Al va cac bd
loc phan mém.

B Dam bao chat lwgng: Do chinh x4c gidp duy tri tiéu chuadn san
pham déng nhat.

B Linh hoat: Hé théng cho phép huan luyén lai tirng san pham riéng
biét, tir d6 t8i wu hda hiéu suat phat hién.

B D3i méi: Cong nghé Al tién tién gilip nang cao kha ning phat hién
va thich nghi v&i céc thay d6i trong san xuat.



Driving the

| VOLUTION

NANG TAM KHA NANG PHAT HIEN DI VAT BANG CONG TRi TUE NHAN TAO Al

THINK: Chinh xac tuyét doi

dén tirng chi tiét

Van dé:

Phat hién tap chat va I6i san phdm trong cac san phdm déng géi ma cé thé nhin thdy bang mat

thudng nhuwng chi khac biét mirc xam t8i thi€u so véi san phdm dat yéu cau — do d6 khong thé phat
hién bang cac phuong phap thong thuong.

Gidi phap: THINK

M® hinh Al hoc cac dac diém clia sdn pham. D& thuc hién, mét s6 luvgng sadn pham dat yéu cau
duoc st dung dé huan luyén mé hinh. N&u san pham cé su khac biét so véi cac ddc diém d3 hoc,
né sé duoc xéac dinh 1a sdn pham 16i. Diéu nay cho phép xac dinh chinh xac vj tri clia tap chat va
cac bat thudng.

Céc vi du dién hinh bao gom:

r "
XA
L 4

Technologies

San pham bij 16i/bién dang Day budc cap

Kep xuc xich

Céc linh vurec irng dung dién hinh:

Phat hién san pham 16i va bién dang

Nhan dién day budc (cable ties) Luuy:

Phat hién ghim kim loai trong sdn phdm xuc xich Danh sach cac truong hop st dung cé

Kiém tra tap chat c6 mat d6 thap hon san pham (vi du: tui khi trong banh phé mai) thé dugc mé réng theo yéu cau cu thé
ctia khéch hang.

Thiét bj v&i
THIiNK

RAYCON D+ HX und RAYCON D+ TX RAYCON D+ HX LW
LQ’i ich cho B DGi mdi (Innovation): Cong nghé hién dai xac dinh chinh xac
khach héng‘ tap chat va bat thuong.

B Chat lvong (Quality): D6 chinh xac phat hién cao dam bao tiéu
chuan sdn phdm dong nhat thong qua kiém tra song song bang
b6 loc phan mém va Al.

® Hiéu qua (Efficiency): Kiém tra X-ray ty déng phat hién nhanh
céc bat thudng, tiét kiém thai gian.

®  Sinh |oi (Profitability): Al tuy chinh hoc cac dic diém riéng cla
san pham va phan (tng v&i nhirng sai léch.



KHAI NIEM 6 U'U TIEN SESOTEC

?

U'u tién cua ban — Giai phap cua chung toi.

Viéc phat trién cac hé thdng do kim loai cia chiing t6i tap trung vao mot

diéu dic biét: wu tién cla ban. Théng qua phan tich sau va cac budi thao ~ —p; Tuan tha Ph\ét hiAén\tm céx cac tap ’ché’t }U’ tinAh va ’pthU"tl'nlh tr_cizn
luan chi tiét, chang téi da xac dinh dwoc cac yéu cau chinh trong viéc |_+_| & Chinh xac toarl bo\vung kl_em tr?, da}m bao tuan thu tat ca cac tiéu
phat hién tap chat. chuan va quy dinh hién hanh

Khai niém
Trén co s& nay, chiing t6i da nghién ciru kj lwdng cac giadi phap, tir d6 6 wu tién
hinh thanh khai niém 6 wu tién cla Sesotec, mang dén cac giai phap Sesotec
thuc tién cho nhitng thach thirc ctia ban. An toan cho Viéc x3 khi tw ddng khi dirng khan cap, giam sat khi nén

|—_|_—| P2 .. va kiém soét thai san phdm dam bao van hanh an toan
L con nguol

toan dién cho ca ngudi va san pham.

& san pham

j Khai niém Nh& man hinh cdm &ng 16n, huéng dan tric quan voi
! .
|—_|_—| P3 van hanh truy cap nhanh cac chirc ndng quan trong, chirc nang trg
L' : . gilp va cac tinh ndng nhu Auto-Learn, céc thiét bj do kim
don gian loai dang tunnel cta ching t6i mang lai thao tac hang
ngay dé dang.
|__|_‘| p4 Thiét ké V& may chac chan va vé sinh gitp viéc lam sach dé dang.
L -1 vésinhtoan dién
|—_|_—| P5 Hiéu suat Piéu chinh d6 nhay thong minh va kha nang chéng nhiéu
L'l toén dién cao gilp ngan chan canh bdo gia va tang lgi nhuan.
- = Dich vu tin cay VfS’i dic‘h vu bao hélnh,Aké’t hqp hf)\ tro taj cho va tl;l“ xa,
+ cung dao tao chuyén sau, khach hang nhan duoc ho trg

= va nhanh chéng t6i wu dé van hanh tron tru.

|
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Tuan tha & Chinh xac

RAYCON hb trg va tao diéu kién thuan lgi dé tuan thi cac tiéu chuan va
quy dinh an toan thuc pham can thiét.

RAYCON vuot tiéu chuan quéc té

V&i thiét bi RAYCON, ban hoan toan yén tam vé S s
viéc tuan thi cac tiéu chuan an toan thyc pham
qudc té.

B Tuén thd BRC, IFS va HACCP: Vuot cac yéu
cau vé d6 chinh xac phat hién duoc quy dinh

e Khong c6 goc khuét Hiéu (rng dén pin
trong tat cd cac tiéu chudn an toan thuc GFSSC 210K . g .

Trong céc thiét bj RAYCON, ngudn tia X duoc dat Khoang céch 10n giita san pham va dau do cho
dudi bang tai, loai bd cac goc khuat khi kiém tra phép phét hién cac tap chat nhd hon dd phan giai
céc san pham cao. cla dau do

pham phé bién.

B G6i An toan cip cao (Higher Level Security
Package): Bao gdm tiéu chuan chat lwgng tir

e . All RAYCON devices are UL/CSA certified and - _ Detector ™=
Marks & Spencer, duoc trang bj tiéu chuén approved for use in the USA and Canada. bl etector %
cho tAt ca cac thiét bj. @
c s
AL A
Product &3

Bd giai phap dap &rng quy chuin Sesotec e \\\“m” ///

Phan mém ho tro tai liéu day du va hiéu qua. —

®  Audit-Check: Thuc hién cac quy trinh kiém toan va ghi lai tat cd cac

buérc (gidm st chat luong). Po chinh xac pha’t hién

o 4n L _— . A 5 Phat hién tin cdy cac tap chat khac nhau trén toan bd

B Dy dodn do nhay (Sensitivity Prediction): Cho phép ty ddng cdu viing kiém tra Ié'yyéu czl]l;é dam bao tudn thi tat ca cac

hinh d6 nhay phat hién cho theép va thuy tinh. tiéu chudn va huéng din an toan thuc pham phd bién.

. R . R aluminium glass knife bones

B Ché do Tuan thu (Compliance Mode): Cé thé cai dat thi cong do dlips fragments, fragments

chinh xé4c phat hién can thiét, dm bao tinh nhat quan va én dinh ceramic shards

., N B Phat hién tin cdy cac tap chat kim loai va phi kim loai.
cla quy trinh.

B B chinh xée phét hidn 1o . R .
B Giam sdt tudn thd (Compliance Monitoring): Dam bao cic mirc do g@ ?IZTF?;@Eth. ::Zn E;;gf de(ra g’?n::;n' vuat yeu :.Hﬂﬂ”
nhay hién tai duoc kiém tra theo cac khoang thoi gian dinh san. u el tvatthep L ’

wire stones sealing aluminium

B THINK cho phép phat hién thém cac tap chat mat do pieces rings foil
thap va cac bat thudng clia sdn pham.

®m  Quy trinh x4c nhan tich hop (Integrated Validation Process): Thiét bi
bao gébm quy trinh nhiéu budc tich hop, giup viéc xac minh san
pham tr& nén don gian hon.



Bao mat dir liéu tuyét doi

Ding nhap khong ti€p xdc bang chip RFID dam bao

Pam bao sv an toan tuyét doi
mic bdo mat t&i da. Mét bd thu phat RFID (RFID

Hé thdng ndy dam bao suw an toan vé thwong hiéu, san pham dén transponder) vira c6 thé doc dit liéu trén chip, vira c6
. N < el gen ~ 2 e thé lwu dir liéu mdéi vao chip.
khach hang va dir liéu lwu trir cia doanh nghiép. o . L
: : B Nguoi dung chi can dua chip lai gan dau doc RFID
dé ding nhap. Hé théng dugc 1ap trinh dé nhan
dién tirng ngudi dung da dwoc phan quyén trong
phan quan tri.
m  Viéc phan loai cdc nhom nguwoi dung (vi du: Ky thuat
> n s PURET . n N Sn vién, Quan tri, Van hanh) cho phép quy dinh quyén
Bao vé birc xa ludn la wu tién hang dau NN o AR
truy cap ré rang, dong thoi tao thém I&p bao vé bo

Hé th&ng RAYCON gitp ban tranh cac dot thu hoi sdn phdm do tap chat, bdo sung.
vé thuong hiéu khoi nhitng t6n hai vé hinh anh.

Gidi phap théng minh cho
Nh& kha ndng bdo vé birc xa hiéu qua cao va cdng nghé dinh liéu tia X chinh an toan co khi

xac, thiét bi RAYCON hoan toan an toan cho ca con ngudi va san pham. e o 3
Khi m& nap thiét bi, dng phat tia X sé tw dong ngat, C6 thé tizy chon 13p them

dong thoi hé théng khi nén s& xa dp sudt & bo day, hop den & cifara vao.
loai bd 4p luc khi dé dam bao an toan t6i da

B Mdc gidi han phdp ly 1 mSv/ndm luén
dugc dam bao khong bj vuot qud, va mirc
birc xa thuc t& ludn thap hon dang ké so
v&i ngudng nay.

B Vi du: tai bang diéu khién van hanh, mic

birc xa chi 0,1 pSv/gior (do tir phia trudc Dich vu Sesotec danh cho mdy do kim loai RAYCON

thiét bi & mat van hanh). Van hanh may do X-ray doi héi nhiéu yéu cau nghiém ngat vé bao vé bL:l’C
> o ~ Xa va an toan cho nhan vién. Dich vu ho trg lién tuc tir Sesotec giup ban lap
" M b&c‘ Xa ma san pham tiép xdc thap dat va van hanh may X-ray mot cach an toan va hiéu qua.
hon 100 Ian so v&i ngudng quy dinh trong
EU 1999/2/EG, ddng thoi tuwong thich vdi D3&i véi thiét bi Sesotec mdi

san pham hitu co. ) ~
B T chitc dao tao cho chuyén vién tai cho (R3) va nhan sy phu

trach giam sat an toan birc xa.

Pao tao tai chd trong 1 ngay do Sesotec truc tiép thuc hién.
Hudng dan van hanh cho nhan vién st dung.

Kiém dinh chuyén mén (danh gia ban d4u khi I3p dit).

HO tro dang ky & xin gidy phép theo quy dinh phép luat.

Kiém dinh dinh ky m&i 5 ndm/Ian.

Théng béo cho co quan chirc ndng khi cé thay déi.

Dai véi thiét bi Sesotec dang sir dung
Dao tao bdi dudng cho chuyén vién (R3) phu trach giam sat an toan birc xa.
Hudng dan cho nhan sy van hanh méi.

(I_.'___“ Kiém dinh dinh ky cho thiét bi d3 l3p dat (mdi 5 nam/Ian).

{ B ':. ’ Thoéng béo cho co quan chirc ndng khi cé thay déia

W e e

N




Giao dién van hanh don gian

Giao dién truc quan khdng chi mang lai trai nghiém thoai mai, ma

con tdi wu quy trinh va gidm thiéu nguy co’ sai sét.

[

|
Menu Ty dong hoc (Auto-learn)

EI

]
= Chirc nang Tw hoc
o . (Auto-learn)

Cau hinh va van hanh dé dang:

i
L
B B e S i
B B W R i

Hoc san pham duoc hd trg, hudng dan bang menu
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Chirc nang Auto-learn mang lai
trai nghiém véan hanh don gian
va truc quan, khéng yéu cau
w A A e u N
m nhan vién cé ky nang chuyén
ﬁ ] mdn hay kinh nghiém vé xi ly
- hinh anh.
i. Ty dong cau hinh b loc: Thiét
i bi ty dong cdu hinh cac bé loc

chuyén dung cho tirng san
| pham, gidm tai céng viéc cho
ngudi van hanh.

Thoi gian hoc nhanh chéng:
Chi can 5 mau san pham, qua
trinh tw hoc mat chua t&i 2
phut cho mdi san pham mai.

=Firig® i 8
& e

— ] "
Ty dong diéu chinh cwdng d6 chum tia tuy theo san pham

Tich hgp pham mém théng minh

B Ting cuong dd nhay: Chirc nang “Ignore clip”

loai bd anh hudng cua céac kep kim loai, giup tang
d6 nhay bén trong san pham, dé dang kich hoat
chi v&i mot 6 chon trong menu bo loc.

Ty déng nhan dién bién: Phan mém ty dong
nhan biét c4c hiéu (tng bao bi va diéu chinh bd
loc theo dudong vién san phdm, khéng can
chuyén mén siu vé kj thuat.

Ty dong diéu chinh ngudn tia X: Trong qua trinh
teach-in (Auto kV), RAYCON tu déng thiét lap
cbng suit tia X t6i wu dé dat dé chinh xac phat
hién cao nhat.

-

-
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Ignoring metal clips to increase detection sensitivity
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Automatic edge recognition for packaging

At ca thao tac van hanh va bao tri
uthuc hién tir phia trwéc may

= Man hinh cam trng
Man hinh c¢dm &ng mau
10”/15”, d6 phan giai cao, giao
dién dé str dung.

\ i USB

Giup viéc truyén dir liéu
tré nén do'n gian hon

DPang nhap bang RFID

H\‘Truy‘én di¥ liéu khéng tiép

uc, ddm bao bao mat truy
capoi da




Thiét ké dé dang vé sinh
va bao duong

Hé théng dworc ché tao theo nguyén tic thiét ké tinh gon, gitip dé dang vé
sinh va bo tri, ddm bao dap rng cac tiéu chuan an toan thuc pham va van
hanh 6n dinh.

Chi phi vé sinh chiém mét phan
doanh thu hang ndm.

Ban cé biét rang vé sinh [a mot
trong nhitng cong doan tiéu
tén nhiéu thoi gian va ngudn
lwc nhat trong san xuét thuc
pham?

Theo moét nghién clru, 50%
doanh nghiép danh it nhat 10%
doanh thu hing ndm cho céc
quy trinh vé sinh.

Tiéu chudn an toan vé sinh cao nhat
cho san xuat thyc pham

RAYCON duoc ché tao hoan toan tir thép khéng gi va nhua an toan
thuc pham (theo tiéu chuan EG1935/2004)

B& mat nghiéng duoc thiét B Cic khe hd, k& nit va céc

k& dé ngan ngira sy dong lai khodng tréng duworc bit kin dé

cla chat Iéng va hoi nudc ngan nglra sy tich tu can ban.

ngung tu. s .2 - a .
B Giam thiéu cic linh kién cé

Bugrc ché tao hoan toan tir kha ning ldng 10 theo thoi

thép khong giva nhya du‘qc gian, nham loai bd nguy co gay

chirng nhan an toan tiép nhidm ban.

xtc thyc pham (theo tiéu

chusn EG1935/2004). B S dung vat liéu c6 kha nang

chju dugc viéc vé sinh lap di
lap lai véi cvong do cao ma
khéng bi mai mon.

B RAYCON D+ HX LW Hygienic —
danh cho céc yéu ciu vé sinh
ddc biét cao, vi du trong nganh
ché bién thit hodc d&i véi san

pham thé, chua déng géi.

U'u diém thiét ké

= Lam sach dé& dang nho thiét ké mé va dang
mo-dun.

= Tiép can va thao roi khu vuc bing tai ma
khéng can dung cu, thuan tién cho viéc vé sinh
va bao dudng.

® Hé théng rém treo bao vé birc xa gitp gidm
nguy co tai nhidm ban trong qua trinh vé sinh.

= Thay bang tdi va thdo rém bao vé bic xa
khéng can dung cu chi trong chua dén 2 pht.



TOi wu hiéu suat & moi khau

Tang nang suat, giam thiéu lang phi thuc pham

Cong nghé tién tién giap tdi wu
nang sut

® D nhay cao gilp giam thiéu ty 1& loai b sai,
tir d6 gidm lang phi thyc pham.

B Cic bd phan 16i duogc thiét ké chuyén nghiép
va bén bi, trang bi ngudn tia X cdng suat Ién
dén 200W, kha nang phat hién chinh xac tir
0,3 mm d8i v&i thép khong gi.

B Hé théng canh bdo tu déng khi ngudn tia X
sap hét tudi tho (hé thdng canh béo sém dé
lap k& hoach thay thé).

B Thay bang tai va rém chan khéng can dung
cu va nhanh chéng.

Kiém tra da lan
(Multi-lane inspection)
Cho phép kiém tra déng thoi téi
da bdn lan san pham gidng hét
nhau trén cing mot thiét bi kiém
tra X-ray. Cac san pham duoc
kiém tra trén moi lan phai luén
cung loai.

Gia tri gia ting ma ban c6 thé
nhin thay

®  Phat hién chinh xéac cac 18i clia san pham: Phan
mém nhan dién cic san pham bj gdy hoic bién
dang ngay c3 khi dang ndm trong bao bi.

B Kiém tra trong lugng san pham va thanh
phan: Phan mém tinh toan trong lwong dua
trén kich thwdc va mat dg, giup phat hién sy
khéc biét vé khdi lwvong gitra cdc san phadm
trén day chuyén.

B Kiém soat dd hoan thién: V&i mdi ddi tuong
duwoc danh dau dé dém trong anh X-ray, cé thé
thiét lap lwgng t6i thiéu. Vi du: Dém s vién
socola.

B THINK: Cho phép phat hién thém céc dj vat cé
méat d6 thap va cac bat thuong khac cia san
pham.
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M6 phdng cac mau thir dé xac dinh d6 nhay

Lén dén
1,500 1.4
san pham/phut m/s

Nho hé théng digu khién thoi gian thuc
(tUy theo san pham va may)

Phan mém da san pham

Phu hgp cho bang tai t6c d6 cao (phu
thudc vao san pham & may). Cé thé van
chuyén dén 20 loai san pham khéc nhau
theo bat ky th ty nao.

Phan mém s& nhan dang tirng san
pham khi di qua tia X va lwa chon tham
s6 phu hop chi trong vai mili-gidy.

Dy doan do nhay va giam sat
tuan tha quy chuan

Phan mém “Dy doan do nhay”

(Sensitivity Prediction)

Cho phép tu ddng xéac dinh d6 nhay phat hién t6i vu
d8i v&i thép khéng gi va thiy tinh. D liéu vé hang
trdm mau thir cho thép khong gi va thay tinh dugc
lwu trir san trong phan mém. Thong tin nay sé dwoc
két hop v&i anh X-quang den tréng (gray value
image) cta san pham, md phong nhu khi san pham
chira mau thr dwoc quét.

T4t ca théng tin vé d6 nhay phat hién s& duoc tinh
toan dya trén cac hinh anh nay va hién thi duéi dang
biu d8. Viéc tinh toan dé nhay cé thé duoc khéi
dong tha cong tir menu hodc ty déng thyc hién ngay
sau qua trinh hoc san pham (learning function).

Giam sat tuan tha tich hop
(Integrated Compliance Monitoring)

Pam bao cac mirc d6 nhay d3 thiét 1ap dwoc kiém tra
lién tuc theo khodng thoi gian dinh sén. Thong qua
viéc kiém soat dinh ky cac yéu cau phat hién, moi sai
léch s& duogc phat hién ngay lap tic, gitp nang cao
tinh 8n dinh va nhat quan cta quy trinh sdn xuat.

Phu hop cho day chuyén san xuét téc
d6 cao (tuy theo san phdm va may)




Dich vu dang tin cay
& nhanh chong

DAam bao duy tri hiéu suat va cai tién lién tuc, ho tro nhanh chéng
trong trwd'ng ho'p dirng may ngoai ké hoach va ngan ngtra su cd.

B PJo tao theo yéu cau khach hang vé
van hanh dung cach, an toan buc
xa, dich vu va bao tri.

B B3o tri dinh ky hang ndm va xac
nhan chat lvong san pham.

m |3p dit ban dau tai chd bdi ky
thuat vién dich vu cé chuyén mon.

B Cung cép thiét bj demo trong thoi
gian ngan.

Phong céch giao tiép cla
Sesotec: Dich vu — Toan
cau — Chuyén nghiép -
Nhanh chong.

Ngoai viéc cung cdp céng nghé hang
d4au trong phét hién tap chat, Sesotec
con mang dén dich vy hang dau.

Kién thirc va ki ndng chuyén sau dam
bdo d6i ngli dich vy cta chang t6i co
thé ho tre ban du van dé la gi.

V@i dich vy clia minh, Sesotec mang lai
cho ban sy an tdm trong dau tu va lap
k& hoach.

()
Hd trg’ qua dién thoai

Dich vu hd trg qua dién thoai mién phi clia
chiing téi hoat dong hang ngay tir 6:00 dén
20:00, va vao cudi tuan tir 8:00 dén 17:00.

Nhanh chéng —Don gian — Hiéu qua.

&

Hb tro' tir xa bing cong
nghé thuc té ting
cwong (AR)

Bén canh hd trg qua dién thoai va
truy cap tlr xa, Sesotec con cung
cap hb tro qua video véi cong nghé
thue t€ ting cuong (Augmented
Reality).

Giai phép nay duogc thuc hién
théng qua tng dung TeamViewer
Pilot.

)
@
Truy cap tir xa

Cac sy ¢ trén may thuong cé thé duogc khic
phuc théng qua truy cap tir xa.

K§ thuat vién dich vu clia Sesotec cé thé truy cap
tryc ti€p vao may cla ban théng qua két néi
Ethernet, thuc hién phan tich 18i, t6i vu hda va
diéu chinh théng s6.

B6 phu tung va vat tw
hao mon Sesotec

Véi géi phu tung du phong va vat tw hao mon
danh cho cac thiét bj va hé théng cla chung t6i,
ban s& lun c6 sin linh kién can thiét trong
trwong hop may ngling hoat dong va cé thé
nhanh chéng, d& dang thay thé cac bd phan co
khi ngay tai chd.

Géi Bao Hanh Tron P&i — T6i wu OEE
(Hiéu suat Téng thé Thiét bi)

B3o hanh tron doi cho 8ng tia X va bd do

Khi c6 G6i Bdo Hanh Tron Doi:
m Kiém soat chi phi tron vong doi thiét bi
B Bdo tri dy doén (Predictive Maintenance)

Khi khéng c6 Géi Bao Hanh Tron Doi:

m Chi phi va rii ro tir viéc nglrng may dét xuat

® Nglrng may do hdng 8ng tia X

B Sdn phdm chua kiém tra phai luu kho trong thoi
gian khéc phuc sy ¢& (téng chi phi luu kho)

M4t thoi gian va ngudn luc cho viéc didu tra nguyén
nhan sau sy c6

Chi phi van hanh

Loi ich chi phi cho do@hh nghiép ban

Maintenance cycle*
Chi phi phat sinh theo qua trinh van hanh Il chiphi thiét hai khi méy dirng dot xudt
Chi phi trung binh khi khong c6 g6i bdo hanh tron déi
Chi phi trung binh khi c6 géi bao hanh tron dori

*Chu ky béo tri phy thude vao s8 gidr van hanh hang nam va dugc tinh todn riéng cho timg khach hang

365

\
ngay
Véi cac trung tam dich vy toan
cau, doingti hd tro clia ching
t6i ludn san sang sudt ca nam,
dam bdo thoi gian phan hoi
nhanh chéng.



RAYCON EX2

Hé théng X-ray cla ching tdi duoc thiét ké chuyén biét cho nganh céng

nghiép thyc pham, cé kha ndng phat hién chinh xac va tin ciy cac tap
chat nhu kim loai, thay tinh, gdm, d4, xuwong sdng, PVC va nhiéu 16i san

pham khac.

Nh& kha nang ki€ém tra chinh x4c nay, hé théng dap (rng day dd cac tiéu

RAYCON vugt trén
Céc tiéu chuan quéc té:
I ESSC 22000

‘DSQF
*IFS

chuén quan trong cla nganh thyc phdm nhu IFS, BRC hodc FSSC 22000, oo
d6éng thoi ddm bao ngdn nglra cao cac khiéu nai va thu héi san pham.

0.4

mm

1000

sp/phut

Watt

100

V2A08mm

Glass 1,5 mm

".|.3 P1 Tuan thd
& Chinh xac

D6 nhay cao khi phat hién tap chat kim
loai va phi kim loai trén toan bd vung
kiém tra, giip dap (rng day da moi tiéu
chuan va quy dinh hién hanh.

B Thiét bi kiém tra X-ray RAYCON EX2
Dat do chinh xac phat hién tir 0,6 mm
d6i véi thép khong gi, vuot troi so véi
yéu cau 0,8 mm cla IFS

B G6i tuan thd cap cao

B Hudng dan quy trinh theo tirng budc
(Audit Check): Hudng dan quy trinh
kiém tra va ghi lai toan bd cac budc
(gidm sét chat lugng)

B Truy xuat tdi vu nho sb ghi chép day
dd va tuy chon luu trir hinh anh
(Insight.NET hodc INTERLINK)

[.e"z Dam bdo s
an toan tuyét doi

RAYCON EX2 sl dung tia X mém
cobng suat thap, mang lai hiéu suat
cao va dam bdo an toan tuyét déi
cho cd nguoi van hanh 13n san
ph&m, tuan thd cac tiéu chuin birc
xa qudc té.

B MUc birc xa tia X dbi v8i ngudi van
hanh < 0,1 uSv/h, khoéng can ghi
chép thoi gian van hanh.

B Khi m& nap che, tia X s& tu dong
tét va hé thong khi nén duoc ngét
4p suat.

B C6 thé st dung an toan ngay ca vdi
san pham hitu co.

E|.3P3 Giao dién van hanh
don gidn

Nho man hinh cdm &ng Ién, hwdng dan
tryc quan va cac tinh ndang nhu
Auto-Learn, RAYCON EX2 mang lai trai
nghiém van hanh dé& dang trong moi hoat
dong hang ngay.

B Chic nang Auto-Learn giup van hanh
don gidn va truc quan, khdng can kién
thitc chuyén sau vé x{ ly hinh anh hodc
van hanh tia X.

B Tich hop chirc nang loai trir ghim déng
g6i khoi quéd trinh kiém tra.

W T4t ca thao tac van hanh va bao tri déu
c6 thé thuc hién tir phia trudc mdy (van
hanh, d6 khay chtra..)

Nhé gon & hiéu qua

V@i chiéu dai téng thé nhé
gon, RAYCON EX2 dé dang
|3p dat vao bat ky day
chuyén san xuit nao. Khi
bao gbdm tin hiéu dau ra,
RAYCON EX2 c6 chiéu dai
téng thé 800 mm.

Chirc nang Ty hoc (Auto-Learn)

Chirc nang Auto-Learn gitip van hanh
RAYCON EX2 tr& nén don gian va truc
quan. Thiét bj ty ddng thiét 1ap cac bé loc
can thiét, giup ngudi van hanh gidm bét
thao tac. Viéc nhan dang sdn pham méi
chi mat chwa dén 2 phat — véi chi 5 mau

san pham.

P4 Thist ké dé dang vé
L N =
sinh va bao dwd'ng

Thiét k&€ mo-dun mé véi kha nang tiép can
dé& dang khu virc bang tai san phdm ma
khéng can dung cy, giup don gian hda viéc
V& sinh va bdo tri.

B Man chin bo vé bitc xa treo trén may
tao khong gian lam viéc sach sé& khi vé
sinh, giam nguy co tai nhidm ban sau
khi khr trung.

B Toan bo két cdu bang thép khong gi va
nhya dat tiéu chudn nganh thuc
pham.

B Vatliéu duoc thiét ké dé cé thé vé sinh
18p lai nhidu 13n ma khong bi mai mon;
bé mat vat gilip nudc thoat nhanh.

PS5 T6i wu hiéu suat
& moi khau

Nh& téc dd bing tai Ién dén 1,4
m/gidy, RAYCON EX2 c6 thé kiém
tra t&i 1.000 san pham mdi phut
theo thoi gian thuc.

Thanh phan I6i bén bi, tinh xdo vdi
nguon tia X 100 W va dau do 0,4 mm.
Chrc néng giam sat tudi tho nguon tia
X (hé théng canh béo s&m khi can thay
thé).

Thay bang tai va man chén ma khong
can dung cu, chi mét vai phut.

Phat hién déng tin cay céc 16i san
phdm khéc nhu thiéu, gdy hodc bién
dang.

Phat hién 16i san pham

RAYCON EX2 phat hién
chinh xéc cac 16i san pham
nhu thiéu, gdy hodc bién
dang.

F4'P6  Dijch vu nhanh
c

choéng & tin cay

V&i chinh sach bao hanh, dich vu két
hop tai chd va tir xa cling cac khda dao
tao chuyén sdu, khach hang luén dugc
hd tro t6i wu dé van hanh tron tru.

B GO6i phu tung thay thé kém cac bo

phan hao mon gitp dam bao thoi gian
hoat déng t6i da.

3o tao theo yéu cau khach hang vé
van hanh, an toan bilrc xa va bao
tri/stra chita.

Hiéu suat tdng thé cao va van hanh 6n
dinh.



RAYCON D+ MX

Hé théng tiéu chuan cho giai phap kiém tra tia X thong minh

7o

danh cho san pham déng géi

0.8 1500 100

mm sp/phut Watt
tuy chon 0.4mm
09 hay*

Théng sé ky thuat

Hé théng da lan

Cho san pham déng géi

Tw van mi

https://huynhlong.com.vn

RAYCON D+ MX c6 thé dong thoi kiém
tra t6i da bén day chuyén san pham,
cho phép kiém tra cac sdn pham giéng
nhau tir nhiéu day chuyén san xuét chi
trén mot thiét bi.

Chiéu rong bing tai
Ngudn dién

Do phan gidi bo do
Dam béo dd nhay
T6c do bang tai

Cong suat

Kich thwéc khu vure
kiém tra t&i da (Rong x Cao)

Tinh nang phan tich theo ving

Phan mém Zone Analyzer cho phép xac
dinh cac vung khac nhau trong hinh anh
tia X, gitp thyc hién viéc dém va can
riéng cho tirng vung vai cai dat do nhay
t6i wu cho mdi vung.

Nhiét d6 mdi trwdng xung quanh
Kich thuéc tdng thé theo chiéu dai
Cap do bao vé

Hé théng loai bé

Van chuyén da san pham

Tuy chon phan mém

360 mm

40-50 kV / 2.0-2.5 mA (100 W)

0.8 mm (tuy chon 0.4 mm)

tlr @ 0.6 mm (tuy chon tir @ 0,3 mm)
1én dén 1.4 m/s

1én dén 1500 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phut at L 220 x B 170 x H 20 mm

[ J

330 mm max

200mm

330 x 200 mm

0°C dén 30 °C (c thé trang bj thiét bj lam mat
dé s dung & nhiét dé 1én t&i 40 °C)

1400 mm (chi tin hiéu)

1900 mm (tich hop ddy)

IP66 tai khu vurc bang tai
IP54 toan bo may
(IPS5 véi thiét bj lam méat tuy chon)

Deén bao, Hé théng loai bd riéng,
Hé théng loai tich hop

660 mm

40-50 kV / 2.0-2.5 mA (100 W)

0.8 mm (tuy chon 0.4 mm)

ab @ 0.6 mm (tuy chon tir @ 0.3 mm)
1én dén 1.4 m/s

1én dén 1500 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phut at L 220 x B 170 x H 20 mm

70 ]

450 mm max

600 mim max

450 x 250 mm
600 x 120 mm

0°C dén 30 °C (c6 thé trang bj thiét bj lam mat
dé sir dung & nhiét do lén t&i 40 °C

1400 mm (chi tin hiéu)
1P66 tai khu vurc bang tai
IP54 toan bd may

(IPS5 véi thiét bj lam mat tuy chon)

Beén bao, Hé théng loai bé riéng,
Hé théng loai tich hop

Phu kién

C6 thé van chuyén t&i 20 loai sdn pham
khac nhau theo b3t ky thir tu nao.

Phan mém s& nhan dang tirng san pham
khi di qua chum tia X va Iwa chon thong
s6 phu hgp chi trong vai phan nghin
giay. G6i ding nhap

G6i phan mém 1 (inlcusive)

G6i phan mém 2

B dam bao tuan theo quy chuan

*depending on product

Kiém tra s6 lwgng san pham bén trong, can trong
luwgng, phat hién sai hinh dang va nhan dién kep

Hb tro da lan, da san pham va phan tich theo viing

Audit-Check , tuy chon IVP

Mé& rong tinh ning ding nhap

Insight.NET
Mo-dun luvu trir dir liéu

INTERLINK
K&t ndi v&i cdc mang khéc

B6 mAu test
C6 nhiéu kich c& va cau hinh khac nhau



RAYCON D+ HX

e e

Hé théng cao cap cho giai phap kiém tra tia X théng minh
danh cho san pham déng goi

04 900 200

mm sp/phut Watt
Bd loc phan mém méi THINK
I'XA'I
Céc bd loc phan mém duoc phéat trién méi gidp L 4

nang cao do chinh xac trong viéc phat hién cac
tap chat cé mat dé thap.

Vi duy, Glass Increaser t6i wu khad nang phat hién
manh thdy tinh, Bone Detector cai thién kha
nang phat hién manh xuwong va sun, trong khi
Wire Finder cé thé phét hién tin ciy cac doan day
nhd, dang dai.

Technologies

Du doan do nhay

Chirc ndng du doan do nhay cho phép tv
dong thiét 1ap mdrc d6 nhay phat hién t&i wu
cho thép khéng gi va thly tinh.

Phan mém luwu trir dit liéu cia hang trdm
mau thir d6i véi thly tinh va thép khong gi,
sau d6 tinh toan két hgp véi hinh anh mdrc
xam cla san phadm, mé phoéng nhu khi san
pham chira mau thr dugc kiém tra thuc té.

Goi tuan thu

Hé théng gidm sét tuan thu tich hop dam
bao cac mirc d6 nhay dugc xac dinh truwdc
ludn dugc kiém tra lién tuc theo cac khoang
thai gian dinh san.

Viéc gidm sat yéu cau phat hién nay cho
phép nhan dién ngay cac sai léch va nang
cao tinh 8n dinh cla quy trinh sdn xuét.
Ngoai ra, cac tinh ndng tudn tha bd sung c6
thé dwoc trang bi tuy chon.

*tly thudc vao san phdm

Tw van mién phi

https://huynhlong.com.vn

~ ¢ ~ ~
Thong so ky thuat
Chiéu rong bing tai 360 mm 660 mm
Ngudn dién 40-100 KV / 2.0-5.0 mA (200 W) 40-100 kV / 2.0-5.0 mA (200 W)

D3 phan giai bo do
Pam bao do nhay
Téc do bang tai

Cong suat

Kich thuéc khu vue

kiém tra t8i da (Rong x Cao)

Nhiét d6 moi truwong xung quanh
Kich thuéc téng thé theo chiéu dai
Cap dé bao vé

Hé thdng loai bo

Tuy chon phan mém

0.4 mm 0.4 mm
tlr @ 0.3 mm tr @ 0.3 mm
1én dén 1.4 m/s lén dén 1.4 m/s

1&n dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phut at L 220 x B 170 x H 20 mm

1&n dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phat at L220 x B 170 x H 20 mm

{[ S oo 120 E{ S
g 600 x 120 mm 2

r———]
330 x 200 mm 330 mm max. 450 mm max

I

600 mm max

200mm

120mm

0°C dén 40°C 0°C dén 35°C

1400 mm (chi tin hiéu)
1900 mm (tich hop ddy)

1400 mm (chi tin hiéu)

1P66 & khu vy bang tai, IPS5 toan b thiét bi 1P66 & khu vuc bang tai, IPS5 toan b thiét bi

Tin hiéu thodt, hé théng loai bé riéng
biét biét va hé théng loai bé tich hop

Tin hiéu thoat, hé théng loai bé riéng
biét biét va hé théng loai bé tich hop

Phu kién

G6i phan mém 1 (inlcusive)
G6i phan mém 2

G6i phan mém 3 (inclusive)
BO tuan th tiéu chuan

G6i déng nhap

THINK XA

Kiém tra s6 lugng san phdm bén trong, can trong
lwgng, phat hién sai hinh dang va nhan dién kep

HG tro da lan, da san phdm va phan tich theo viing Insight.NET

oy " s Mo6-dun lwu trik dir liéu
Tinh ndng dw doén dé nhay va ché d6 dam bao
tuan theo quy chuan
dit-Check, ché d hu, duy d d6 nh INTERLINK
Audit-Check, ché d6 tuan tha, dy doan d6 nhay , e T o .
tuy chon ICM va IVP Két n6i voi cac mang khac

M@ rong tinh ning déng nhap BO mau test

Do kim loai dya trén tri tué nhéan tao (phan mém C6 nhiéu kich c& va cu hinh khac nhau
va phan cirng (hard ware)



RAYCON D+ TX

Hé thdng cao cap dé kiém tra X-quang théng minh cac san

pham déng goi

0.3 1500 200

mm sp/phut Watt

Neuon X ray

Bd loc phan mém mdéi

Bo loc phan mém High Precision dwoc phat trién
d3c biét dé phat hién céc tap chat cyc nhé, gilp
nang cao dd chinh xac khi phat hién tap chat cé
mat do thap.

Ngoai ra, Glassincreaser tang cudng kha nang
phat hién manh thuay tinh, Bé loc xwong nhan
dién xuwong va sun, con Wirefinder phat hién tin
cdy céc doan day nho, dang dai.

Dau do TDI

Chirc nang dy doan do nhay ty dong xac dinh
murc d& nhay phat hién t8i wu cho thép khéng gi
va thay tinh.

Phan mém tich hop co s& dit liéu gébm 100 loai
thé thir v&i nhiéu kich thuwdc khac nhau, dwoc
chén k§ thuat s vao hinh dnh mirc xdm cda san
phdm, md phéng nhu khi quét thuc té voi thé
thlr. Nhe d6, hé théng dat d6 chinh xac phat
hién vuot tréi, ngay ca & téc dé cao.

Gai Tuan tha

Hé théng gidm sat tuan thl tich hgp ddm bao
cac mirc d6 nhay duoc thiét 1ap ludn duoc kiém
tra lién tuc theo cac khoang thoi gian dinh san.
Viéc giam sat nay giup phat hién ngay cdc sai
l&ch, tir d6 nang cao tinh 8n dinh cda quy trinh
san xuat. Ngoai ra, cd thé trang bi thém céc tinh
nang tuan tht mé réng dudi dang tuy chon.

THINK
r A
XA
R

Technologies

*depending on product

Théng sd ky thuat

Tw van mi

https://huynhlong.com.vn

Chiéu rong bing tai
Ngudn dién

Do phan gidi bd do
Dam béo dd nhay
Toc do bang tai

Cong suat

Kich thwéc khu vure
kiém tra t6i da (Rong x Cao)

Nhiét d6 méi trwéng xung quanh
Kich thuéc tong thé theo chiéu dai
Cap do bao vé

Hé thang loai bé

Tuy chon phan mém

360 mm

40-60 kV / 3.3-5.0 mA (200 W)

TDI detector

tr @ 0.3 mm (tr 0.4 mm at 1.4 m/s)
1én dén 1.4 m/s

1én dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phut at L 220 x B 170 x H 20 mm

330 x 200 mm ;.
gi
—_—

330 mm max
0°C dén 40 °C

1400 mm (chi tin hiéu)
1900 mm (tich hop ddy)

1P66 tai khu vurc béng tai/ IPS5 toan bd may

Tin hiéu thodt, hé théng loai bé riéng
biét biét va hé théng loai bé tich hop

G6i phan mém 1 (inlcusive)

G6i phan mém 2

G6i phan mém 3 (inlcusive)

B dam bao tuan theo quy chudn
Tuy chon quan ly dang nhap

TH NK XA

Kiém tra s6 lugng san pham bén trong, can trong

lwong, phat hién sai hinh dang va nhan dién kep

HG tro da lan, da san phdm va phan tich theo viing

Tinh nang dy don d nhay va ché d dam bao Insight.NET

tuén theo quy chuan Mé-dun lwu trir dit liéu

Audit-Check, ché d6 tuan thu, dy doan d6 nhay ,
tuy chon ICM va IVP INTERLINK

PP L N K&t n8i v&i cdc mang khéc
M@ rong tinh ndng dang nhap

Do kim loai dva trén tri tué nhan tao (phan mém BO mau test

va phan cing (hard ware) C6 nhigu kich c& va cdu hinh khac nhau

Cho san pham déng géi



RAYCON D+ HX LW

Hé théng cao cap cho giai phép kiém tra tia X thong minh khéng
man chan, danh cho sdn pham déng goi nhe hodc cé canh sac.

04 900 200

mm sp/phut Watt

00 nhay* Neuon X ray

Bd loc phan mém mdéi THINK
r
Céc bod loc phan mém duwoc phat trién méi gidp I_XA_I

nang cao do chinh xac khi phat hién cac tap chat cé
mat do thap.

Vi du, Glass Increaser t6i wu kha nang phat hién
manh thuy tinh, Bone Detector cai thién kha nang
phét hién manh xuwong va sun, va Wire Finder phat
hién tin cdy cédc doan day nhd, dang dai.

Technologies

Dy doan do nhay

Chirc ndng du doan dé nhay cho phép ty
dong thiét 1ap mirc nhay phat hién t6i wu cho
thép khéng gi va thdy tinh.

Phan mém Iuwu trlr di¥ liéu cha hang tram
mau thir d6i véi thay tinh va thép khong gi,
sau do tinh toan két hop véi hinh anh mirc
xam cla san pham, md phéng nhu khi san
pham chita mau thir dwoc quét thuc té.

Ty giam sat

Hé théng gidm sat tuan thl tich hgp dam
bdo cadc mic d6 nhay d3 thiét 1ap duoc
kiém tra lién tuc theo céc khoang thai gian
dinh san.

Viéc kiém tra dinh ky cac yéu cau phét hién
gilp phat hién ngay sai léch, tlr d6 nang cao
tinh 8n dinh cta quy trinh san xuat.

*tly thudc vao san phdm

Théng sd ky thuat

For lightweight or
sharp-edged
packaged products

Tw van mién phi

https://huynhlong.com.vn

Chiéu rong bing tai
Ngudn dién

D6 phan gidi bd do
Dam bao dd nhay
T6c do bang tai

Cong suat

Kich thwéc khu vure
kiém tra t&i da (Rdng x Cao)

Nhiét dd méi trwdng xung quanh
Kich thuérc téng thé theo chiéu dai
C3p d6 bdo vé

Hé thang loai bé

Tuy chon phan mém

360 mm

40-60 kV / 3.3-5.0 mA (200 W)
0.4 mm

tir @ 0.3 mm

1én dén 1.4 m/s

1én dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phat at L2220 x B 170 x H 20 mm

] ;7

330 mm max.

330 x 50 mm

0 °C dén 30 °C (c6 thé trang bi thiét bj lam
mét dé str dung & nhiét d6 Ién t&i 40 °C)
1500 mm (chi tin hiéu)

1750 mm (tich hop dédy)

IP66 tai khu vure bang tai

IPS5 toan bo may

Tin hiéu dau ra, hé thng loai bé tich hop véi 1
ho&c 2 clra gat, hodc hé théng loai bd tach roi

660 mm

40-60 kV / 3.3-5.0 mA (200 W)
0.4 mm

tlr @ 0.3 mm

lén dén 1.4 m/s

1én dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phat at L2220 x B 170 x H 20 mm

630 x 50 mm

£
£

630 mm max

0°C dén 30 °C (c6 thé trang bi thiét bj lam mat

dé st dung & nhiét do lén téi 35 °C)
1500 mm (chi tin hiéu)
1750 mm (tich hop déy)

IP66 tai khu vurc bang tai
IP55 toan bo may

Tin hiéu dau ra, hé théng loai bd tich hop véi 1
hodc 2 ctra gat, hodc hé thong loai bd tach roi

Phu kién

G6i phan mém 1 (inlcusive)

G6i phan mém 2
G6i phan mém 3 (inlcusive)

B dam bao tuan theo quy chuan

G6i déng nhap

TH NK XA

Kiém tra s6 lwgng san pham bén trong, can trong
lwong, phat hién sai hinh dang va nhan dién kep

HG tro da an, da san phdm va phan tich theo vin

Ché d6 dv doan do nhay va tuan tha

Insight.NET
Mé-dun luu trir di liéu

g
INTERLINK

K&t néi véi cac mang khac

Tinh ndng hwdng dan van hanh, ché d6 tuan tha,

du dodn d6 nhay, ICM va tuy chon IVP

M& rong tinh ning déng nhap

B6 mau test
C6 nhiu kich ¢& va cau hinh khac nhau

Do kim loai dya trén tri tué nhan tao (phan mém

va phan cing (hard ware)

[



Cho san pham

7.

khong déng goi

RAYCON D+ MX Bulk

Hé théng tiéu chuan cho giadi phap kiém tra tia X théng minh
danh cho san pham chwa déng géi.

n phi

https://huynhlong.com.vn

0.8 135 100

mm t/h Watt

Neuon X ray

Hé diéu hanh th&i gian thuc Théng sé ky thujt
X ly di liéu hinh anh siéu nhanh va loai bé Chigu rong bang tai 360 mm 660 mm
chinh xéc; d6 chinh xac phat hién rat cao tur Ngudn dién 40-50 kV / 2.0-2.5 mA (100 W) 40-50 kV / 2.0-2.5 mA (100 W)

0,6 mm.

Cong suat xtr ly cao

RAYCON D+ MX Bulk cé thé kiém tra tdi 13,5
tan san pham moi gio v&i chidu cao 1dp san
phdm 20 mm.

Thiét ké vé sinh an toan

Tuy chon hé théng hat bui gidp
RAYCON D+ MX Bulk gidm thiéu suw
tich tu bui xung quanh khu vuc phan
loai san pham.

Do phan gidi bd do
Dam béo dd nhay
Téc do bang tai
Cong suat

Kich thuéc khu vire

kiém tra t&i da (Rong x Cao)

Nhiét d6 méi trwéng xung quanh

Kich thuéc tong thé theo chiéu dai

Cap do bao vé

Hé thdng loai bé

Tuy chon phan mém

0.4 mm
tr @ 0.3 mm
lén dén 1.3 m/s

lén dén 7 t/h

somm.

330 x50 mm

i 7

0°C dén 30°C (c6 thé trang bj thiét bj lam mat
dé slr dung & nhiét dé 1én ti 40 °C)

1800 mm (tich hop can gat)

1P66 trong khu vuc bang tai

1P54 toan bd may (IPS5 cé thé trang bi

thiét bi Iam lanh)

Hé théng loai bé tich hop véi 4 clra gat (cé tuy
chon nang cdp Ién t6i da 10 clra gat)

0.4 mm

tir @ 0.3 mm
lén dén 1.3 m/s
lén dén 13.5 t/h

630 x 50 mm
530 mmmax

0°C dén 30°C (c6 thé trang bj thiét bj lam mat
dé sir dung & nhiét do 1én t&i 40 °C)

1800 mm (tich hop can gat)

1P66 trong khu vurc bang tai

1P54 toan b may (IPS5 cé thé trang bi
thiét bi Iam lanh)

Hé théng loai bé tich hop véi 4 clra gat (c6 tly
chon néng cép 1én t6i da 20 clra gat)

Phu kién

*tly thudc vao san phdm

B& dam bao tuan theo quy chudn
Goi dang nhap

Tinh ndng huéng dan van hanh

M@ réng tinh ndng dang nhap

Insight.NET
Mo-dun luvu trir dir liéu

INTERLINK
K&t n8i v&i cdc mang khéc

B6 mAu test
C6 nhiéu kich c& va cau hinh khac nhau



RAYCON D+ HX Dual Energy

Hé thdng cao cdp cho giai phap kiém tra tia X théng minh danh cho
san pham déng goi.

0.8 1500 200

mm sp/phut Watt

Neuon X ray

Nguyén ly hoat dong Dual Energy

Hai ddy cam bién gan song song trong dau do
Dual Energy, gdbm mét ddy nang lwgng thap va
mot ddy nang luong cao, tao ra hai hinh anh
lién quan dén nhau.

U'u diém cha Dual Energy

DAau do kép cé thé xac dinh loai vat lidu
clia tirng san pham, giup phan biét tap
chat véi chinh san phdm mét cach chinh
xac hon.

Chirc nang Ty hoc (Auto-learn)

Chirc ndng Auto-learn mang lai kha nang van
hanh don gian va tryc quan.

Thiét bi ty déng thiét 13p cac bd loc can thiét,
gilp gidam dang ké thao tac cia ngudi van hanh.
Chi v&i 5 mau san pham, qua trinh tu hoc cho
mdi san phdm mai mat chua dén 2 phut.

*tly thudc vao san phdm

Cho san pham déng goi

Tw van mién phi

https://huynhlong.com.vn

~ n ~ ~
Thong so ky thuat
Chiéu rong bang tai 360 mm 660 mm
Ngudn dién 100 kV / 2.0 mA (200 W) 100 kV / 2.0 mA (200 W)

D% phan giai bd do

Pam bao do nhay

Téc do bing tai

Cong suat

Kich thuéc khu vue

kiém tra t6i da (Rong x Cao)

Nhiét dd mai trwong xung quanh

Kich thuéc téng thé theo chiéu dai

Cap do bao vé

Hé théng loai b

Tuy chon phan mém

0.8 mm
tr @ 0.6 mm
1én dén 1.4 m/s

1&n dén 1500 sp/phit at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phat at L2220 x B 170 x H 20 mm

q 7

330 mm max

330 x 200 mm

0°C dén 40°C
1400 mm (chi tin hiéu)
1900 mm (tich hop dédy)

1P66 trong khu virc bang tai
IP55 toan bd may

Tin hiéu dau ra, hé théng loai bé tich hop véi 1
hodc 2 ctra gat, hodc hé théng loai b tach roi

0.8 mm
tr @ 0.6 mm
lén dén 1.4 m/s

1&n dén 1500 sp/phdt at @ 66 x H 33 mm
220 sp/phat at L220 x B 170 x H 20 mm

o /

450 mm max

I

600 mm max

450 x 250 mm
600 x 120 mm

120mm

0°C dén 35°C

1400 mm (chi tin hiéu)
1P66 trong khu virc bang tai
IP55 toan bo may

Tin hiéu dau ra, hé théng loai bé tich hop véi 1
ho3c 2 cira gat, hodc hé thng loai bd tach roi

Phu kién

G6i phan mém 1 (inlcusive)

G6i phan mém 2
B dam bao tuan theo quy chuan

G6i déng nhap

Kiém tra s& lwgng san pham bén trong, can trong
lwgng, phat hién sai hinh dang va nhan dién kep

HG tro da lan, da san pham va phan tich theo viing

Audit-Check , tuy chon IVP

Mé réng tinh ndng dang nhap

Insight.NET
Mo-dun luvu trir dir liéu

INTERLINK
K&t n8i v&i cdc mang khéc

B6 mAu test
C6 nhiéu kich c& va cau hinh khac nhau



RAYCON D+ HX LW Hygienic

Hé théng cao cap cho giai phap kiém tra tia X théng minh danh cho

san pham déng goi.

04 900 200

mm sp/phut Watt

Neuon X ray

Bd loc phan mém méi

Pham mém mdi duoc Sesotec phat trién gidp cai
thién d6 chinh xac khi phét hién vat thé la c6 mat
d6 thap nhu xwong, sun, manh thdy tinh va ca
nhitng sgi day kim loai.

G6i Tuan tha (Compliance Package)

Hé théng gidm sat tuan thd tich hgp ddm bao céc
murc d6 nhay d3 thiét 1ap ludn dwoc kiém tra lién
tuc theo cac khoang thoi gian dinh san. Viéc giam
sat nay gilp phat hién ngay cdc sai léch, tir do
nang cao tinh 6n dinh cla quy trinh san xuat.
Ngoai ra, cac tinh ndng tudn tha b8 sung cé thé
duwoc trang bj dudi dang tuy chon.

Thiét ké vé sinh

Hé thong RAYCON duoc thiét ké khong cé man chén,
véi banh xe chéc chin, bé mat dugc danh béng va
lam mat thu déng thay vi quat loc hay diéu hoa.

T4t ¢ cac bo phan (man hinh, cong tiac chia, dén bao,
doéng co tréng, v.v.) cia RAYCON D+ HX LW Hygienic
dat chuan bao vé IP69.

Biéu twgng an toan va bang tén duogc khéc laser dudi
dang hinh anh, thay thé cho nhan dan kém bén.

Technologies

*tly thudc vao san pham

Théng s6 ky thuat

khong déng goi

Cho san pham

7.

Tw van mién phi

https://huynhlong.com.vn

Chiéu rong bing tai
Ngudn dién

Do phan gidi bd do
Dam bao dd nhay
T6c do bang tai
Cong suat

Kich thuée khu vue
kiém tra t8i da (Rong x Cao)

Nhiét dd méi trwdng xung quanh
Kich thuéc tong thé theo chiéu dai

Cap do bao vé

Hé thdng loai bé

Tuy chon phan mém

360 mm

40-60 kV / 3.3-5.0 mA (200 W)
0.4 mm

tr @ 0.3 mm

1én dén 1.4 m/s

1én dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
300 sp/phdt at L 220 x B 170 x H 20 mm

I—

ErTm——

330 mm max

330 x50 mm

somm

2°Cto 12°C (Lam mat thu dong)

1500 mm (chi tin hiéu)
1750 mm (tich hop can gat)

1P69

Dai thu hdi, Hé théng loai bé tich hop véi
1 hodc 2 cénh

660 mm

40-60 kV / 3,3-5,0 mA (200 W)
0.4 mm

tir @ 0.3 mm

lén dén 1.4 m/s

1én dén 900 sp/phit at @ 66 x H 33 mm
300 sp/phutat L 220 x B 170 x H 20 mm

I 7

—_—

530 mm max

630 x 50 mm

50 mm

2°Cto 12°C (Lam mat thu dong)
1500 mm (chi tin hiéu)
1750 mm (tich hop can gat)

1P69

Dai thu hdi, Hé théng loai bé tich hop véi
1 hodc 2 cdnh

Phu kién

G6i phan mém 1 (inlcusive)
G6i phan mém 2

G6i phan mém 3 (inclusive)
B0 tuan thd tiéu chuan

G6i dang nhap

THINK XA

Kiém tra s6 lugng san pham bén trong, can trong
lwgng, phat hién sai hinh dang va nhan dién kep

HO tro da lan, da san pham va phan tich theo viing
Tinh néng dw doén dé nhay va ché dé dam bao
tuan theo quy chuan

Audit-Check, ché d6 tuan thu, dy doan d6 nhay ,
tuy chon ICM va IVP

M& rong tinh ndng déng nhap
Do kim loai dya trén tri tué nhan tao (phan mém
va phan ctrng (hard ware)

Insight.NET
Mo-dun luvu trir dir liéu

INTERLINK
K&t n8i v&i cdc mang khéc

B6 mAu test
C6 nhiéu kich c& va cau hinh khac nhau



RAYCON D+ HX BO Hygienic

Hé thdng cao cap dé ki€m tra X-quang théng minh cac san pham
ddéng goi

04 900 200

mm sp/phut Watt

Neuon X ray

Bd loc phan mém méi

Théng s6 ky thuat

khong déng goi

Cho san pham

7.

https://huynhlong.com.vn

Céc bd loc phan mém mdi duwoc phét trién gitp
nang cao do chinh xac khi phat hién cac tap
chit c6 mat dé thap nhu xuong, thuy tinh va
cac doan day nho.

Chiéu rong bing tai
Ngudn dién

D phan gidi b do
Dam bao dd nhay
Téc do bang tai

Cong suat

Kich thuée khu vue
kiém tra t&i da (Rong x Cao)

Xt ly hinh anh téi wu

Nhiét dd méi trwdng xung quanh

C6 hai ch& dd van hanh:

Bulk Mode: Hinh anh lién tuc cda vat liéu roi
duoc ghi lai, chi nhitng san pham 13i hién thj
trén man hinh chinh, trong khi sdn pham dat
yéu cau duoc x{r ly ngam.

Bulk Object Mode: M&i san pham duoc ghi
lai riéng 1€, cho phép phén loai chinh xac hon
va dém s6 lwgng san pham dang.

Kich thuéc tdng thé theo chiéu dai

Cap do bao vé

Hé thdng loai bé

Thiét ké vé sinh Tuy chon phan mém

360 mm

40-60 kV / 3.3-5.0 mA (200 W)
0.4 mm

tir @ 0.3 mm

1én dén 1.4 m/s

1én dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
300 sp/phutat L 220 x B 170 x H 20 mm
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330 mm max

330 x 50 mm

2°Cto 12 °C (Lam mét thu dong)
1500 mm (chi tin hiéu)

1750 mm (tich hop can gat)

P69

Pai thu hdi, Hé théng loai bo tich hop véi
1 hodc 2 canh

660 mm

40-60 kV / 3.3-5.0 mA (200 W)
0.4 mm

tir @ 0.3 mm

lén dén 1.4 m/s

1én dén 900 sp/phut at @ 66 x H 33 mm
300 sp/phut at L 220 x B 170 x H 20 mm
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530 mm max

630 x 50 mm

50 mm

2°Cto 12 °C (Lam mat thu dong)
1500 mm (chi tin hiéu)

1750 mm (tich hop can gat)

P69

Pai thu hdi, Hé théng loai bé tich hop véi
1 hodc 2 cdnh

Phu kién

G6i phan mém 1 - (inlcusive)

Hé thdng RAYCON dugc thiét ké khdng man chian, véi banh xe
chdc chan, bé mat danh béng va lam mat thy dong thay vi
dung quat loc hay diéu hoa. T4t cd cic bd phan (man hinh,
cong tic chia, dén bao, déng co tréng, v.v.) cia RAYCON D+
HX BO Hygienic dat chuan bao vé IP69.

Biéu tugng an toan va bang tén duoc khic laser dudi dang
hinh anh, thay thé cho nhan dén kém bén.

G6i phan mém 2

G6i phan mém 3 (inclusive)

B0 tuan th tiéu chuan

Tuy chon quan ly dang nhap

*tly thudc vao san phdm

Kiém tra s6 lugng san pham bén trong, can trong
lwgng, phat hién sai hinh dang va nhan dién kep

HG tro da lan, da san phdm va phan tich theo viing

Tinh néng du doén d6 nhay va ché d6 dam bao
tuan theo quy chuan

Audit-Check, ché d6 tuan tha, dy doan d6 nhay,
tuy chon ICM va IVP

M@ réng tinh ndng dang nhap

Insight.NET
Mo-dun luvu trir dir liéu

INTERLINK
K&t n8i v&i cdc mang khéc

B6 mAu test
C6 nhiéu kich c& va cau hinh khac nhau



RAYCON linh hoat va cé thé duoc

diéu chinh dé phu ho'p vé&i nhu cau cta ban.

Go6i phan mém 1
Bao gdm tiéu chuan

Kiém soat s lwgng

Cho mdi san pham duoc danh dau
trong hinh anh tia X, c6 thé cai dit s6
lwgng t6i thiéu. Vi du: s6 luvgng socola
trong hop.

Phét hién san pham bién dang

Phan mém tinh trong lvgng san pham
dya trén kich thudc va mat do, gidp
phat hién sy chénh léch trong lugng
gitra cc san pham trén day chuyén.

Kiém tra trong lwgng

Tinh ndng nay cho phép bd qua gid tri
xam cua ghim kim loai dung dé déng
g6i san pham, tir d6 ddm bao d6 nhay
phat hién t8i wu cho bén trong san
pham.

Nhéan dién ghim déng géi

Tinh ndng nay cho phép bo qua gid tri
xam cla ghim kim loai dung dé déng
g6i san pham, tir d6 dam bao d6 nhay
phat hién t8i wu cho bén trong san
pham.

Gé6i phan mém 2

Multi-lane

Cho phép kiém tra dong thoi téi bon
day chuyén san pham, gitp kiém tra
c4c san pham giéng nhau tir nhiéu day
chuyén trén cung mét thiét bi.

Multi-product

Hb trg'van chuyén t&i 20 loai san pham
khac nhau theo bat ky th& ty nao.
Phan mém nhan dién tirng sadn pham
khi di qua chum tia X va chon théng s&
phu hop trong vai phan nghin gidy.

Zone Analyzer

Cho phép xac dinh cac vung khac nhau
trong hinh anh tia X. Cac tham s6 dém
va can cé thé duoc cai dit cho tirng
vung, dam bao sir dung mirc d6 nhay
t6i wu cho mdi vung.

Go6i phan mém 3
Bao gdm tiéu chuan

Du doan d¢ nhay

Cho phép ty dong thiét 1ap mirc do
nhay phét hién t8i wu cho thép khéng
gi va thay tinh.

Phan mém luwu trit dit lieu cha hang
tram mau thir, sau doé tinh toan két
hop véi hinh anh mdc xdm cla san
phadm, mé phéng nhu khi san pham
chira miu thr dwoc quét thyc té.

Ché& dd tuan tha

Cho phép cai ddt dé nhay phat hién
theo tiéu chudn nha may hodc kiém
todn, dam bdo san xudt tuan thd va
duy tri 6n dinh quy trinh.

Thiét bi X-ray tu ddng diéu chinh céc
bd loc phan mém theo gia tri ché do
tuan thl trong qua trinh huan luyén
(teach-in) dé phat hién tin cay cac mau
thir dugc chi dinh.

RAYCON linh hoat va cé thé duoc diéu chinh dé phu hop

v&i nhu ciu cla ban.

INTERLINK Module / X-ray inspection 4.0

m K&t ndi qua OPC UA

® Ting ndng suit muc tiéu théng qua phan tich, gidm sat va diéu khién quy trinh tap trung

m Cho phép diéu khién tap trung cac hé théng kiém tra Sesotec, dong thoi hd tro bao tri tir xa va bao tri dy doan

B Phat hién sém 16i va hao mon nho so sanh dit liéu gitta cac thiét bj

Y

linsight.NET clia Sesotec cung cap quan ly dir liéu hiéu qua va tong
quan day da vé thiét bi.
Insight.NET

Hé th&ng kiém tra X-ray cla ching ti ghi lai di liéu van hanh nhu viéc phét hién tap chat, thay d6i
san pham, kiém tra audit va cac thong bao 16i. Mdi muc dit liéu déu cd dau thoi gian va ngay thang,
va tat ca hinh anh X-ray déu duoc hé théng RAYCON luwu trit.

= Insight.NET |3 phan mém quan ly di liéu trung tdm, dung dé gidm sat va van hanh tit ca cic hé
théng X-ray va mdy do kim loai tir mét tram diéu khién tap trung (vi du: dién thoai théng minh
hodc laptop). Biéu nay cho phép doc, lvu, tai, xda va in tat cd dit liéu van hanh d3 ghi (vi du: s6 nhat
ky hé théng hodc hinh anh X-ray) — déng thoi truy cap va diéu khién tir xa tat ca cac hé théng két
ndi, bat c lGc nao va & bat ky dau.

Want to learn more about our technology for
food manufacturing?

Get in touch with us directly! We look forward to advising you.
You can reach us at:

+49 (0) 8554 308-0 www.sesotec.com
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